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Allgemeine Technische [aten

Hersteller
Kuhlaggregat Typ

Hauptkonstruktion

Rahmenmaterial

Seitenwande
Konstruktion und Material

Verdampfergehéiuse
Konstruktion und Material

Male

Gewicht
Netzspannungen

Steuerspannung
Leistungsaufnahme
Heizung
Frischluftumwélzung

Frischluftleckage
Wirmeleistungsverlust
Hardware

Hersteller Farbanstrich
Farbe

Typ Aluminium

Typ Stahl

Kihimittel

Sabroee Reefer Cool A/S

Drehstrom-angetriebenes Clip-On Aggregat; zum Kihlen und
Haizen mit Kondensator und Verdampfer in einem Gerat

Das Kiihlaggregat ist ein Clip-On Aggregat mit vier
Eckbefestigungen einstellbar im Bereich 8it bis 8ft Ginch.

An beiden Seiten befinden sich drei Klettersprossen.

Der Abstand vom Boden bis Unterkante Eckbefestigungen
betragt 20mm bei montiertem Clip-On Aggregat.

Oberer, unterer u, mittlerer Einteiler des Aulenrahmens und
Seitenwande aus 4mm dicken Formstahlblechen.

Seitenwande und Klappen aus schiffstauglichem 2mm
dickem Aluminium

Winde im Kondensatorkreis mit geeigneten
Luftaustritts6ffnungen

Schwenkwande und Klappen mit Lift-Off Einrichtung und
Anti-Luce Befestigungen aus Edelstah!.

Das Verdampfergehause hat eine Stahlbeschichtung auf der
AuRenseite und eine Aluminiumbeschichtung auf der
Innenseite. Die Wande werden zur Isolierung eingeschaumt
mit feuerhemmendem FCKW-freiem Polyurethanschaum.

Irn vorderen Gehauseteil befinden sich zwei luftdicht
vierschlieRbare Inspektionsklappen fir leichten Zugang, wenn
das Aggregat am Container montiert ist.

Diie Inspektionsklappen sind zu beiden Seiten mit TIR Bolzen
gesichert.

Die Dicke der Isolierung des Gehéuses betragt 60mm.
AbfluRsystem: Fester Nylonball und Kazoo

Eireite: 2328mm gesamt inkl. Befestigungen

Hohe: 2400mm

Tiefe: 500mm (520mm inkl. Befestigungen)

896Kg L8O

440V AC +15%, 3 Phasen, 80Hz +2,5%

AO0V AC +15%, 3 Phasen, 50Hz +2,5%

24V AC

siehe Abbildung

Elektrischer Widerstand

Einstellbar von 0-160m®%h Minimum im Betrieb, gemessen mit
30mm ext. SWG (Standard Wire Gauge, britische Drahtlehre)
Unter 2,3m%h bei 25mm

Unter 8W/°C

Adle Befestigungen inkl. Bolzen, Schrauben, Muttern,
Linterlegscheiben, Gelenke aus Edelstahl

Yechno Schou

Off-White RAL 9016/70

(*hromatierte Oberflache gemaB DIN 50939, Anstrich mit
Infraiit Polyesterpuder geman 1SO Test 7253 und 2409
Klassifikation 1, Schichtdicke 100u

Chromatierte Oberflache, Anstrich mit Infralit Polyesterpuder
gemal DS 412 Korrosionsgruppe 4, Schichtdicke 100un

R 134a
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Das Kuhlaggregat ist fur den maritimen Einsatz unter folgenden Umweltbedingungen

ausgelegt:
Ozean

Schiingem
Stampfen

Permanente Krangung

Aufprall/StoRl
Schwingungen

Salzhaltige Luft, Salznebel, hohe Luftfeuchtigkeit und
schwere atmospharische Bedingungen
30 Grad Amplitude an jeder Seite, Dauer 13 Sekunden
& Grad Amplitude an jeder Seite, Dauer 8 Sekunden

1) Grad an jeder Seite

Beschleunigung von 2g in alle Richtungen
Gemal den Ublicherweise auftretenden Schwingungen bei

Schiffen, Land- und Schienenfahrzeugen.

Welchen Normen und Vorschriften entspricht die Maschine?
Die Maschine ist ausgelegt und geeignet fiir l&ngere Transporte von Waren, die tiefgeklhit,

gefroren, gekihit oder g
Die Maschine ist voll fun

ewarmt werden miissen im Temperaturbersich von -29°C big+29°C.
ktionsfahig und arbeitet zufriedenstellend auch Uberhalb der

spezifizierten Grenzwerte bei Umgebungstemperaturen von -25°C bis +50°C. Die

Komponenten sind ausgelegt fir Temperaturen bis +70°C.
Gertiuschpagel nicht tber 72dB (A) im 250Hz Frequenzbereich,
Container montiert ist; MeRstandort 1,5 Meter vor der Maschine, 1

im 50Hz Belrieb.

ARI Testmethode flr gekihite Ware

B.S. 3755-1964 Test auf Verdertlichkeit oder &quiva

Maschine entspricht den internationalen Zolivorschriften fur Container.

Maschine entspricht den mafRgeblichen ISO Empfeh
Maschine entspricht den Vorschiiften gemai B.V., A

Kaltemaschine entspricht den ATP Vorschriften
Feuerhemmender Anstrich gemai ergénzender Norm DIN 4102
Maschine entspricht den Anforderungen des Springer Instituts flr Luftstromtechnik

Maschine entspricht den australischen und neuseelandischen Anforderungen an die

Gesundheit

Maschinenleistung mit Kiihimittel R134a

lungen.
BS, Lioyds und Germanischer Lloyd.

Testmethode gemaB AR| Standard Nr. 1110-68 Zulassung
Hinweis: Werte bei nicht am Container montierten Maschine

Nefto-K(lhlleistung

bei 38°C Umgebungstemperatur (50/60Hz)

wenn die Maschine im
,5 Meter iiber dem Boden

lent wird auf Anfrage durchgefahrt

Ruckiufttemperat | Neftoleistung bei | Nettoleistung bei Leistungsaufnah | Leistungsaufnah
ur zum 50Hz (W] 60Hz W) me bei 50Hz [W] | me bei 60Hz [W]
Verdampfer

0°C 5560 5750 5975 7620

-20°C 2910 3190 3625 4325

Netto-Heizleistung (inkl. LOfterwirme)

Heizleistung bei 50Hz

3450W

Heizleistung bei 80Hz

4880W
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Technische Details
Kompressor
Hersteller | Copeland Typ 3DK8-075E-TFD
Zylinder 3 Bore & Stroke 58,7x63,5mm
Verdichtung 44m°ih bei 50Hz Drehzahi 1450mpm bei 50Hz
54m°/h bei 60Hz 1740rpm bei 60Hz
Schutz imtern, thermisch, Entlastung 3 Zylinder
autom. Reset Schritt US1 =2 Zyl.
(Leistungsschalter in Schritt US2 =1 Zyl.
Netzzuleitung) =
Verdampferspule
Rohrmaterial Kupfer Rippenmaterial Aluminium
Rippenabstand 8 pro Inch 3,17mm Lage Horizontal
Oberfiache 27m? Luftoberfiéiche 0,36m” ]
Kreise 7 Stek. Schutz Korrosionsgeschiitzt J
egen salzhaltige Luft
Rohrkupfer Gemal [DIN 1787 |
Kondensatorspule (luftgekihlt)
Rohrmaterial Kupfer Rippenmaterial Kupfer
Rippenabstand 8 pro Inch 3,17mm Lage Harizontal
Oberflache 28m* Luftoberflache 0,30m"
Schutz Korrosionsgeschitzt | Rohrkupfer Gemal DIN 1787
gegen salzhaltige Luft
(Epoxy-Folymer)
Verdampfer-Liifter
Typ Riickwérts Durchmesser 315x104mm
gebogenes Liifterrad
Anzahl Lifter 1 Hohe Drehzahl 2850rpm 50Hz
3450rpm 60Hz
Niedrige Drehzahl 1425rpm 50Hz
1750rpm B0Hz
Material Fliigel Aluminium Antrieb Direkt an Motorwelle
Material Nabe Stahl
Luftdurchsatz Siehe Abbildung
Kondensator-Liifter
Typ Propelier Durchmesser 457mm
Anzahl Lifter 1 Anzahl Flogel 8 |
Material FlGgel Polyamid Fiberglas | Antrieb Direkt an Motorwelle
Material Nabe Polypropylen
Luftdurchsatz 3040m°/h Drehzahl 940rpm 50Hz

1160rpm 60Hz
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Verdampfer - Liiftermotor
Nennleistung 1700W Typ Komplett im Gehause
mit separaten
Wickiungen fOr beide
Drehzahlen
Hohe Drehzahi 2850rpm 50Hz tager Kugeliager gekapselt
3450rpm 60Hz
Niedrige Drehzahl 1425mpm S0HZ
1750rpm 60Hz
[Wellenmaterial Edelstahl Schutz Intern, thermisch,
automatischer Reset
(jede Wicklung)
Klasse F nicht-hygroskopisch | Schutzart IP 56
Kondensator-Liiftermotor
Nennlgistung 550W Typ Kpl. im Gehause,
nicht beluftet
Drehzahl 940rpm 50Hz Lager | Kugellager, gekapselt
1160rpm 60Hz
Wellenmaterial Edelstah! Schutz Intern, thermisch,
automatischer Reset
Klasse F nicht-hygroskopisch | Schutzart IP 56
Heizteile / Defrost
Heizteile / Defrost 680W je bei 60Hz Anzahl Heizteile 5
| 500W je bei 60Hz
Heizung fur 680W je hei 60Hz Anzahl Heizungen fur | 1
Abtropfwanne 500W je bei 50Hz Abtropfwanne
Sicherheitseinrichtungen Kfihlung
Hochdruckschalter Texas Instruments Sicherungsstecker | Ausldsetemperatur
Ausschalten bei 23bar | (Receiver) 100°C
Einschalten bei 16bar
Schait-/Bedienelemente Kdahiung
TX Ventil Danfoss TKEN 3-3 Druckregler Danfoss KVL 28
Kurbelgehiuse
Trockner Danfoss DN 164 Feuchtigkeitsanzeiger | Danfoss SIG 12
Warmetauscher Dousette: Konstanter Danfoss KVR 22
Druckregler
Abstellventil Danfoss BML 12 Receiver AC&R Components
inkl. 3 Sichtglaser
Sicherheitseinrichtungen Efektrik
Uberhitzung Kixon | Abschalien bei 54°C | Trennschalter Stauerkreis 8A

Einschalten bei 32°C

Hauptnetz 25A

Kompressor-, Imtemn, thermisch,
Kondensator und automatischer Reset
Verdampfer
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Schalttafel / Interne Komponenten
Schitze Kompressor, Lampen Kompressor
Kondensator-Lifter, | (Anzeigetableau) Leistungsreduktion
] Heizteile, Heizung
i Verdampier-Lifter Defrost
(2), Schifze far Alarm
Phasensensor (2)
Leistungsschaiter Netzzuleilung Phasensensor Automatische Anwahl
Transformator 1. Wicklung 380/460V | Ubsriastrelais Hohe Drehzahl,
AC; 2. Wicklung (Verdampfer-Lifter) | niedrige Drehzahl,
24/18/11,25/8,6V AC automatischer Reset
Schalttafel / Externe Komponenten
| Schalter | Aggregat Ein-Aus [ Leistungsschalter | Steuerkreis — ]
Netzkabel
Inkl. Aufbewahrung fir Netzkabel :
Lange 18m Kabel 4x4mm” 450/750V
QWPK
Temperaturbereich -37°C bis +90°C Farbe Gelb
Netzstecker
Typ ISO 149612 4polig, 330/440V, Stromstirke 32A
Anhang O 0.1 50/60Hz
Obere Eckbefestigungen

Obere Eckbefestigungen sind als Bestandteil des verschiebbaren Bereichs ausgeflhrt, um
IC (8") oder ICC (8,6") zu entsprachen.

Temperaturaufzeichnung

Temperaturscheibe SR 20

[Tage 31 Grolke 8 Ft (2440mm)

{ Bereich °F und °C Antrieb Mechanisch
Dateniogger
Siehe Datenlogger Beschreibung
Datenlogger / Technische Ausstattung
PT100 MefRwiderstande DIN 1/8, am Aggregat montiert

[Installationsort T Zuluft, Abluft | Anzahl [ 2 Stck. |
Batterie-Backup

[Typ [12V, wartungsfrei | Kapazitat [8AR |
Leuchten

[Leuchte (orange) | Netz Ein [Leuchte (Griin) | Betrieh OK i
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Zeitzahler
Der Zeitzdhler schaltet sich bei Einschaiten der Netzspannung ein.
Typ Hobbs 24V AC Format o, x Stunden
kein Reset |

Verschiedenes (im Angebot enthalten)

Auto-PTI Funktionstests und Fehlerdiagnose

Beschichtete Spulen von Verdampfer und Kondensator
Zweifache Drehzahl, gedoppelte Wicklung des Verdampfermotors
Vorsehung von Gabeltaschen im oberen Bereich, komplett geschweilst
Zwei leicht zugangliche Inspektionstiren am Verdampfer
Hochstatische Zentrifugal-VerdampferlUfter

Hebering am oberen Bereich

Trennschalter mit manuellem Reset

Mikroprozessor und Digitalanzeipe

Verzigerte Motorstartsequenz

Rahmenkonstruktion nicht aus Holz und sandgestrahit
Phasensensor mit Testfunktion (Taste)

Power saving on demand auto defrost system

Receiver mit Sichifenstern und Extra-Handventilen

Tasche fir Frischiuft-Thermometer

Leiter verzinnt und numeriert, beidseits gecrimpt

Betriebsart Regelung manuell urngehen

Die Regelung kann durch manuelies Stecken eines Codesteckers in den Betriebsarten

Vollkilhiung, Nur Verdampfer-Liifter oder Vollheizung auer Kraft gesetzt werden.
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Steuerung und Regelung des Kiihlaggregats

Allgemeine Information

Der Temperaturregler besteht aus einem Mikroprozessor. Bei einer Temperatureinstellung
(ber -9,8°C (14,2°F) erfolgt die Regelung Qber die Ablufttemperatur. Ein MeRsensor mift die
Ist-Abluftternperatur, die von der Regelung auf den gingestellten Sollwert geregelt wird..
Zwischen =29°C (-20°F) bis 20°C (94°F) erfolgt die Temperatureinstellung in 0,1°F
Inkrementen mit £0,25°C (+0,4°F) Abweichung.

Bei Thermostateinsteflungen unter -10°C (14°F) erfoigt die Regelung Uber die
Ricklufttemperatur.

Die Regelung der Abtauungstemperatur (Defrost) wird Gber einen mittig im Verdampfer
montierten Sensor erfalt, der die Freontemperatur in den Kupferrohren milt.

Der Regler verfugt Ober eine Anschlumaglichkeit an ein optionales Datenloggermodul
und/oder ein Netzkabel-Ubertragungsmodul. In der Zwischenzeit kann gine aktuelle Stérung
dem Regler Gbergeben werden, um so das Alarmsystem an Bord zu verwenden.

Der Regler basiert auf einem Mikroprozessor mit folgenden 3 Komponenten:
1.  Bedieneinheit

2. PCBs

3.  Temperatursensoren (3 Stiick)

Alle Komponenten - auler die Sensoren - sind im Regierkasten montiert; die Sensoren
befinden sich in den Zu- und Abluftieitungen sowie mittig in der Verdampferspule.

Die Mikroprozessortechnologie verleint dem System einen hohen Grad an permanenter
Zuveriassigkeit, Genauigkeit und funkfionaler Flexibilitat. Das Sysiem ist mit einer Basis-
Regelungssofiware ausgestattet und kann mittels eines nichtflichtigen Speichers mit
zusitzlichen Regelungsaufgahen erweitert bzw geédndert werden.

Heiz- oder Entlastungszyklen werden automnatisch von der Regelung gesperrt, wenn die
Sollwerttemperatur auf —10°C (14°F) oder geringer eingestellt wird.

Die Genauigkeit betragt +0,25°C (+0,4°F). Das Uberprifen der Temperatur sollte mittels
sines MeRgerats mit gleicher bzw. hdherer Prazision erfolgen. Nachstehend werden die
einzelnen elekironischen Komponenten des Systems beschrieben.

Bedieneinheit

Die Bedieneinheit ersetzt den sagenannten Daumenschalter bzw. die Thermostatskala. Es
besteht aus 5 LED Leuchten, die bei Anwahl siner Funktion aufleuchten. Die Bedieneinheit
pesteht desweiteren aus 2 digitalen Displays (Modus, Wert), auf denen folgende Werte
angezeigt werden kdnnen:

Frischlufttemperatur

Rucklufttemperatur

Sollwert (im Speicher)

Umschalten der Anzeige von °C in °F

Manueile Abtauung (Defrost) starten

Anzeige Verdampfertemperatur; dies entspricht dem Saugdruck

Alarmcode, der Storungsgrund anzeigt

Vor-Alarm Test starten

inhalte des Datenloggers

CODNDOA N
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10. Bedienemmodus (Programmiermodus usw., enthalt Container-ID)

Auf der Bedieneinheit befinden sich desweiteren 3 Bedienerschalter zur Anwahl der
Betriebsart, Einstellung eines neten Soliwerts oder flir sonstige regelungsrelevante

Infermationen.

Die Soliwerteinstellung erfolgt im Bereich —29°C (-20,2°F) bis 29°C (84,2°F). Bei Einstellung
unter —10°C (14°F) erfolgt die Regelung Gber die Rucklufttemperatur, die Regelung schaftst
Heizung und Leistungsreduktion aus; der Verdampfer-L.ufter dreht bei hoher Drehzahl.

Samtliche Einstellungen werden im nichtfiichtigen Speicher gespeichert und bleiben bei
Netzausfall erhalten.

Bleiben die Bedienerschalter 2 Minuten lang unbetétigt, schaltet die Displayanzeige
automatisch in Modus 1 (Frischlufttemperatur) fur Sollwerte oberhalb —8,9°C (14,2°F) und
Medus 2 (Rocklufttemperatur) fr Sollwerte unterhalb -10°C (14°F).

Um Falscheingaben oder versehentliche Sollewrtanderung zu verhindern, mul} der Bediener
die Bedienerschalter 2 Sekunden lang gedriickt halten; erst danach wird die Anderung im

Speicher Ubernommen.

PCBs

Die Platinen befinden sich in einem robusten Gehause, das den Anforderungen
entsprechend ihres Einsatzbereichs den einschlagigen Klassifizisrungen entspricht. Die
Platinen sind mit der Bedieneirheit und sonstigen Komponenten mittels einfach
herzustellenden Steckverbindungen angeschiossen. Die Verschraubung des
Platinengehauses im Reglerkasten erfolgt durch 4 Schrauben, die leicht I6sbar und
ausreichend schwingungsresistent sind.

10
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Temperatursensoren

Der Temperatursensor ist ein in sinem mit Epoxidharz gefilltem Metallrohr befindlicher
Thermistor. Uber eine Steckverbindung und einem zweiadrigen geschirmten Kabel wird der
MeRwert an den Regler ibergeban. 2ur Messung der Kihimittel- bzw. Freontempearatur ist
ein Sensor in der Mitte des Verdampfers in den Kupferrohren montiert. Ein zweiter und dritter
Sensor befindet sich in der Rickieitung und im Frischluftrohr; sie messen die Temperatur der
Luft, die aus dem Container herausgeht bzw. in den Container iber das Kilhlaggregat

hineinstrémt.

Funktionsweise des Thermastats

Der Temperatur-Sollwert wird am Bedienfeld eingestellt. Heiz- bzw. Kihizyklen des
Kihlaggregats werden von der Regelung anhand der von den Sensoren gemessenen Werte
und dem vorgegeben Sollwert geregelt.

Bei Ausfall eines MeRsensors Gbemnimmt ein anderer Sensor die Funktion, d.h.die
Temperaturdifferenz zwischen Zu- und Abluft wird automatisch kompensiert.

Die Temperaturregelung im Container erfolgt (ber Ein-Ausschalten der Kompressoren, Ein-
/{Ausschalten der Kompressor-Entlasiung und Ein-/Ausschalten der elektrischen Heizung.

Nach dem Einschalten oder nach einer Zeitspanne ohne Benutzung des Bedienfelds zeigt
das Display Modus 1 oder Modus 2 an.

Betrieb im Chilled Modus

Im Chilled Modus bei einer Temperatur von -9,9°C (14,2°F) oder oberhalb des Soliwerts wird
die Zulufttemperatur geregelt. Nach 3 Sekunden zeigt das Display den Soliwert in Modus 3
an; nach 20 Sekunden starten die Verdampfer-Lufter mit hoher Drehzahl. Nach weiteren 30
Sekunden wird der Kihl- bzw. Heizvorgang gestartet.

In Abh#ingigkeit von der Differenz zwischen Sollwert und Mefiwert des Zuluftsensors wird
entweder der Kaltekompressor oder die Heizung entsprechend der Kapazitat des Containers

Zugeschaltet.

Wahrend des Kihl- bzw. Heizvorgangs wird das Kompressor-Magnetventil zwischen 0% bis
100% in Intervallen von 30 Sekunden angesteuert (Schritt US1=2 Zylinder, Schritt US2=1
Zylinder). Die Ansteuerung der Heizung erfolgt ebenfalls in 30 Sekunden Intervaflen.

Zum Schutz des Kompressors gegen Uberlast werden die Magnetventile 5 Sekunden vor
Start fiir eine Dauer von 120 Sekunden angesteuert. Bei einem Neustart und nach Ende
Defrost betrégt dieser Wert 10 Sekunden.

Ablauf eines Kihl-/Heizzykiusses

Leistung Ablauf Leistung Ablauf
100% Kahiung | Kompressor Ein 19% bis 0% Kompressor Ein
Magnetventile LIS1 und US2 [ Kiihlung Magnetventile US1 und US2
aus/zu Ein
Heizteile aus Heizteile Intervallschaitung
Kondensatorlifter Ein 3s/min.
09% bis 40% | Kompressor Ein 0 bis 99% Kompressor Aus
Kohlung Magnetventil US1 Intervall | Heizleistung Magnetventile US1 und US2
Magnetventil US2 Aus Aus
Heizigile Aus Heizteile Intervallschaltung
39% bis 20 % | Kompressor Ein >100% Kompressor Aus

Kihiung Magnetventil US1 Ein Magnetventile US1 und US2

|

11
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I, Magnetventil US2 Intervall Aus
" Heizteile Aus Heizteile Ein
| Kondensator-L.(fter

L Intervallschaltung

Im Display wird der jeweilige Vorgang anhand der | EDs angezeigt.
Betrieb im Tiefkiihimodus

Im Tiefkiihlbetrieb bzw. bei ginern Soliwert = -10,0°C (14°F) erfolgt die Regelung der
Temperatur anhand der Ricklufttemperatur.

Der P-Regler schaltet den Kalteicompressor im 360 Sekundenintervall an- bzw. aus.

Heizung und Leistungsreduktion sind abgeschaltet und die Verdampfer-Lifter laufen bei
niedriger Drehzahi.

Zum Schutz des Kompressors gegen Uberlast werden die Magnetventile des Kompressors 5
Sekunden vor Start gesffnet fur eine Dauer von 180 Sekunden angesteuert {auch nach
Defrost-Ende). Bei einem Neustart betragt dieser Wert 20 Sekunden.

Alarmmeldungen

Das Alarmsystem ist sehr einfach, Liegt eine Starung vor, beginnt die Alarm-LED am Display
zu blinken. Zur Ursachenfestellung muB in Modus 7 gewechselt werden; automatisch wird
der Alarmcode angezeigt.

Folgende Stérungen werden angezeigt:

a)  Ausfall Temperaturssensor (3 Ausfalle und 3 Meldungen)

b)  Wenn nach Ablauf 1 Stuncle die Temperatur +1,5°C (#2,7°F) abweichend vom Sollwert
bei Temperaturen von -9,9°C (14,2°F) oder dariber und £2°C (+3,6°F) abweichend
vom Sollwert bei Temperaturen unterhalb -10°C (14°F) betrégt.

Das Alarmsignal wird jedoch blockiert, wenn die Temperatur in Richtung Sollwert geht
mit (a) 1°C (1,8°F) pro Stunde bei Abweichung von mehr als 5°C (8°F) vom Sollwert
und (b} 0,3°C (0,5°F) pro Stunde bei Abweichung von weniger als 5°C (9°F) vom
Sollwert. Dies gilt fir Kihken und Heizen.

c) Defrostvargang langer als 90 Minuten

d) 2 Defrostzyklen innerhalb derselben 1,5 Stunden

e) Defrost-Schitz stromios geschaitet durch Auslésen des Uberhitzungsschutzschalter
bei 54°C (130°F)

f) Stérung Schitz Verdampfer-Lifter hohe Drehzahl

g)  Stérung Schitz Verdampfer-Lifter niedrige Drehzahl

h)  Stérung Schitz Kondensator-Lfter

i) Stérung Schiitz Kihlikompressor

D Stérung Schitz Phasensensor

Defrost Betriebsarten

Chilled Modus

Im Chilled Modus wird die Abtau-Temperatur Gber den in der Verdampferspule montierten
Defrostsensor gesteuer. Der Sgnsor aktiviert den Thermostat, wenn die Temperaturdifferenz
zwischen den vom Abluft- und Defrostsensor gemessenen Werten auf vorgegebenen Wert
Obersteigt ader wenn die Temperaturdifferenz zwischen Ab- und Zuluft einen vorgegebenen

Wertes Ubersteigt.

Tiefkihimodus

12
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Im Tiefkilhimodus wird die Abtau-Temperatur Gber den in der Verdampferspule montierten
Defrostsensor gesteuert. Der Sensor aktiviert den Thermostat, wenn die Temperaturdifferenz
zwischen Rickluft- und Defrosttemperatur einen vorgegebenean Wert Gbersteigt.

Als weitere Sicherheit kann die Abtauung verzogert (iber einen Timer gestartet werden, und
zwar entweder nach 12 Stunden Laufzeit des Kaltekompressors nach einem
vorangegangenen Defrostvorgang bei Sollwerten (ber -9.9°C (14,2°F) bzw. nach 24 Stunden
Laufzeit bei Sollwerten unter -10°C (14°F). Nach dem ersten Einschaiten gelten jedoch fur
den Kompressor Laufzeiten von 6 bzw. 12 Stunden.

Der Defrostvorgang wird automatisch beendet, wenn der Defrostsensor in der
Verdampferspule eine Temperatur von ca. +18°C mifit.

Der Defrost Modus wird manuell am Bedienfeld (Modus 5) angewahit.

Funktionstest und PTI Test
Der Thermostat fihrt zwei automatische Tests durch:

Test Nr. 1 = Funktionstest.
Kaltekompressor, Liftermotoren und Heizteile werden nacheinander angeschaltet.

Test Nr. 2 = PTI Test.
Automatischer Test der Abkihlleistung, Heizleistung und Defrostfunidionalitat.
Selbstiberprifung des Reglers, sémtiicher Schiitze und deren Funktionalitit, Uberpriifung

der 3 Sensoren und abschlieRender Hochdrucktest.

13
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Hier folgt eine Seite Abbildung

Uberschrift: Leistungsaufnahme (Power Consumption)

14
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Clip-On Gerite - Technischer Vergleich

(Kohimittsl R134A)

Ho1s

Sabrose: (ZOR 601

Seacold: Seaclip 320

Noske Kaeser: RVKE 2- |
2.4C0O

400-506V AC, 3 Phasen,

440V, 10%, 3 Phasen,

Netzzspannung 440V AC, ‘5%, 60Hz, 3
Phasen 804z 80Hz
400V AC, 15%, 6BOHz, 3 380-460V AC, 3 Phasen, | 380415V, 10%, 3 Phasen,
Phasen 50Hz 50Hz
Steuerkreis 24V AG 24V AC 24V AC
Temparaturbereich
Umgebung -25°C bis +80°C nicht spezifiziert -26°C pis +55°C
20" Container -29°C bis +20°C =29 8°C bis +29,9°C -25°C big +20°C
Kompressortyp "Copedand" - "Copeland” - "Copeland" -
Semihermatisch Semihermetisch Semihermetisch
3 DK 8-E 78D TDF, 7.5P5 | 3 DA 8-D501-TDF-BO1, D 3 DS 8-0750-TDF,
mit mech. Entlastung bei 3 | 5,0P5 7.5P8
ylindern
Durchsatzvolumen bei 44m°/h 38m°/h 49m°Ih
50Hz
KihHeistung
bei +38°C
Umgebungstemperatur
Rickluft 0°C/50Hz 5660W = 4482kcal/h nicht spezifiziert 6045W = 5200kcalh
ROckjuft -20°C/50Hz 2910W = 2502kcal/h nicht spezifiziert 3200W = 2752kcal/h
Rixckluft 0*C/G60Hz 5750W = 4845kcal/h 8230w = 4500kcalh 68250W = 5378kcalh

Rockluft -20°C/60Hz

3190W = 2743kcal’h

3140W = 2700kcal/h **
~Hirwels: nur bei-18'C

3496V = 3007kcal/h

Heizung
{inkl. Lifterwarme)

50Hz 3450W nicht spezifiziert 3500w

60Hz 4380w 5450W nicht spezifiziert

Verdampfer

Rohrmaterial Kupfer Kupfer Kupfer

Rippen Aluminiurm Aluminium Aluminium, geschiitzt

durch Epoxidbeschichtung

Oberflache 2rm’ nicht spezifiziert 45m?

Lifier 1 Zentrifugalllifter 2 Zentrifugallifter 1 AxiallGfter, zenkrecht
riickwarts gebogen, riickwérts gebogen montiert
waageracht montiert

Elekfromotar Einer, zwes Einer, zwei Einer, 2wei
Geschwindigkeiten, Geschwindigkeiten, Geschwindigkeiten,
3Phasen, IP56, Klasse F, | 2Phasen, IP55, Klasse F, | 3Phasen, P56, Klasse F,
Edelstahi-Welle Edelstahl-Welle Edelstah-Welle gemadl

AISI 316

Kondensator

Rohrmaterial Kupfer Kupfer Kupfer

Rippen Aluminium Kupfer Kupfer

Oberflache 20m” nicht spezifiziert 34m°

Liifter Einer, Axial, Zwei, Axial, Zwei, Axial,

Elektromotor Einer, aing Drahzahl, 3 Zwei, eina Drahzahl, 1 Zwei, eine Drehzahl, 3

Phasen, 156, Klasse F

Phase, IPS6, Klasse H

Phasen, IP568, Klasse F
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Steuerung/Regelung im Chilled Modus (-9,9°C | Im Chilled Modus (-4,5°C | im Chilled Modus (4.9°C
und hiher) wird der und h&her) wird der und hiher) wird der
Soltwart der Soltwert der Sollwert der
Zulufttemporatur durch Be- | Zulufttemperaiur durch Zulufttemparatur durch sin
/Entlasten der einen Heil-Gas-Bypass RMC Heif-Gas-
Kompressorzylinder mittels | zum Verdampfer geregelt. Modulationsventil geregelt,
eines mechanischen Uber ein Ein/Aus-Signal | das die Zufuhr van
Gertits geragelt, das sich | vom |-Regler wird das Haiflgag zum Verdampier
an den Kolbenkopfen Magnetvenfil im Heil-Gas- | 2wischen 100% und 0%
befindet, gznannt Zweig geschlossen. regelt. Das RMC
"Moduload®, Bei niedrigen Modulationsventil wird
Nahera Erauterung dieser | Warertemperaturen (- Ober einen elektronischan
Funktion siehe heigefagte | 5,0°C und geringer) wird | RMG Temperaturregler mit
Information. der Sollwert der analogem Ausgang
Bei niedrigen Rtcklufiternperaiur durch | angesteuert.
Warentemperatureh (- An-/Abschalten des Bei niedrigen
9,0°C und geringer) wird | Kompressors geregelt. Warantemperaturen (-
der Sollwert der 5,0°C und geringer) wird
Rickhutiernparatur durch der Soliwert der
An-/Abschalten des Ricklufitemperatur durch
Kompressors konstant An-/Abschalten des

I gehalten ("Moduload" nicht Komprezsors kenstant
in Befriah). gehalten.

~ Hinweis: Daz An-
JAbschalten des
Kompressors wird in
einem Abpumpvorgang
ausgeltist, Bei Enmgichen
des Sollwerts schlief}t der
Regler das Magnetventil
auf Fligsigkeitslinie,
worauf der Kompressor die
Fliesigkeit im Verdampfer
50 l[ange abpumpt, bis der
Endschalter abschaltet,
Vorteil:
Der Kompressor ist gegen
mdgliche hydraulische
Shiden durch
Ansammilung von
Kahimitiel in dar
Verdampferspule
geschitat.

Verdamprer

/ Druckregelung Durch einutelibares Durch einstelibares Durch Regelung des

konstantes Druckventit im | konstantes Druckventil i | Verdampfer-Lifters. D.h.

Hochdruck-Kreis vor dem | Hochdruck-Kreis vor dem | die Anzahl Lifter im Krels

Verdampfer, Verdampfer. (gin oder zwei) werden
tiber Hochdruck-Schalter
und ther den aktuellen
Soliwert geregelt
(Umgebung).
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Optionen

{Nicht im Angebot enthalten)

Verdampfer-Spule culcu
Leer-Behatter und Kabelhalterung aus Edelstahl
Betriebsart Regelung manuell umgehen

Die Regelung kann durch manuelles Stecken eines Codesteckers in den Betriebsarten

GRAAF Transportsys.EK

Vallkihlung, Nur Verdampfer-Lufter oder Vollheizung aufer Kraft gesetzt werden.
MeGger4t fir Absaugung und Entladung

Optionen

Technische Details

Obere Eckbefestigungen
Restandteil des Verschiebeelements sind zwei Befestigungen, zwecks Entsprechung von 1C

(8") oder 1CC (8,6").

Temperaturaufzeichnung
Temperaturscheibe SR 20

doi7

Tage

31

Grolie

B Ft (2440mm)

Bereich

*F und °C

Antrieb

Mechanisch

Datenlogger

Siehe Datenlogger Beschreibung

Datenlogger / Technische Ausstattung
USDA Anforderungen

Typ
4polia

Cannon CA 3102E-B145
176 oder &quivalent

Menge

3 .

Aufnahme

Buchse

Installationsort

Containerseitig,
Rickwand

PT100 MeBwiderstande DIN 1/6, am Aggregat montiert

[ Installationsort

| Frischluft, Abluft

[ Anzahl

| 2 Stek.

Batterie-Backup

(Typ

|12V, wartungsfrei

| Kapazitat

[9Ah

Leuchten

[Leuchte (orange)

| Netz Ein

| Leuchte (Griin)

[ Betrieb OK




