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1 Bedienungsanweisung

Die nachstehende Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinweise und Maflinahmen, die
beim Betrieb und der Bedienung der Fahrzeuge zu beachten sind.

1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise A

- Grundsatzlich sind alle gultigen nationalen Sicherheitsvorgaben sowie betriebsinterne
Vorgaben zu beachten

- Die Bedienung des Waggons unter Einfluss von Alkohol oder sonstigen berauschen-
den Mitteln ist untersagt.

- Wahrend der Be- oder Entladung des Waggons ist die fir Verladearbeiten vorge-
schriebene Sicherheitsausriistung zu tragen.

- Beim Uberqueren eines Ladegleises ist ein Mindestabstand von 2m zu Schienenfahr-
zeugen einzuhalten.

- Das Auf- und Absteigen auf bzw. von Schienenfahrzeugen ist nur im Stillstand erlaubt.

« Die Ladeflache eines Guterwagens darf nur von der in den Arbeitsschutzrichtlinien des
Unternehmens festgelegten Seite betreten werden.

* Zum Erreichen und Verlassen der Ladeflachen die vorhandenen Aufstiegshilfen (bsw.
Tritte, Steigleitern, Hand-/Haltegriffe).

* Besondere Vorsicht beim Auf- und Absteigen ist z.B. bei Dunkelheit, unstetem Wetter,
N&asse, Glatteis oder Schnee geboten.

» Bei Be- oder Entladung mittels Stapler gilt: die der Ladeseite gegeniberliegende Tur
oder Seitenwand eines Guterwagens darf nur dann ge6ffnet werden, wenn sich an
dieser Stelle eine Laderampe oder eine Uberladebriicke befindet.

* Beim Zuschieben von Tiuren niemals zwischen den feststehenden Turrahmen und die
schlieRende Tur fassen.

* Bei verschobenen Ladungen dirfen Borde, Rungen oder Sicherungsmittel erst dann
geldst oder entfernt werden, wenn das Ladegut gegen Umkippen oder Abrutschen ge-
sichert ist.

e Vor dem Bewegen von Schienenfahrzeugen muss darauf geachtet werden, dass be-
wegliche Aufbauten, Klappen und Tiren gesichert sind, vorhandene Uberladebriicken
entfernt wurden und alle Beschéftigten den gefahrdeten Bereich verlassen haben.

1.2 Wichtige Hinweise A

« Bei geodffneten Schiebewénden ist der Wagen aul3erhalb des Begrenzungsprofils und
darf nicht bewegt werden.

 Der Wagen darf erst in den Verkehr gehen, wenn die Schiebewande ordnungsgemafd
geschlossen und verriegelt sind.

* Grundsatzlich ist auf eine gleichmallige Beladung (Gewichtsverteilung), entsprechend
der Wagenanschriften zu achten. Dies gilt besonders bei Teilladungen.

* Reparaturen (auch Kleinstreparaturen) an Wagen der Firma TRANSWAGGON durfen
ausschlief3lich durch von Transwaggon zugelassene Werke durchgefuhrt werden. Samt-
liche vorgenommene Reparaturen sind unverziglich per "Betriebsfreigabe" gemaf VPI-
Instandhaltungsleitfaden/AST an TRANSWAGGON zu melden.

© TRANSWAGGON GmbH Seite 2
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1.3 Wagenkurzbeschreibung

Der vierachsige Grol3raum-Schiebewandwagen mit Uberdecktem Firsttrager ist geeignet fir
den Transport von witterungsempfindlichen, grof3volumigen und palettierten Ladegutern und
deren schnellen und wirtschaftlichen Umschlag.

Der Wagen besitzt zwei feste Stirnwande, ein festes Mittenportal und einen schmalen von
den Dachabschnitten Uberdeckten Firsttrager sowie auf jeder Wagenseite zwei Schiebe-
wandteile mit angeformten Dachhélften. Die Schiebewand ist gesondert und in einfacher
Weise jeweils an der angrenzenden Stirnwand zu betatigen. Die der gedffneten Schiebe-
wand gegeniberliegende bildet einen Wetterschutz und dient gleichzeitig der Arbeitssicher-
heit. Zur Ladungssicherung sind Verzurrésen an den Stirnwanden und im Flurbereich vor-
handen. Das Fahrzeug kann auf allen Fahrschiffen mit einem Fahrklappenwinkel bis zu 3°30'
beférdert werden. Das Befahren von Ablaufbergen, deren Profil der Anlage dem UIC-
Merkblatt 522 entspricht, ist gewahrleistet.

Die Palettenkapazitat umfasst 54 EUR-Paletten oder 42 Industriepaletten.

Das Fahrzeug ist fur den Einsatz auf dem européischen Normalspurnetz mit G2-Profil konzi-
piert.

Achtung: GroRRvolumige Wagen im Profil G2 haben keine Zulassung fiir einen
Einsatz in Frankreich, Italien, Belgien und der Schweiz und kénnen
dort nicht verkehren.

1.3.1 Anforderungen an die Be- und Entladestelle

Die Laderampe muss einen Freiraum von mindestens 1’600 mm in Querrichtung bis Wa-
genmitte gewahrleisten und darf eine H6he von 1’200 mm {ber Schienenoberkante nicht
Uberschreiten, um den Wagen problemlos 6ffnen zu kénnen.

1.3.2 Befahren von Gleisbégen

Der Wagen ist auf Gleisen mit Radien = 90 m ohne Einschréankung und auf Gleisen mit Radi-
en = 35 m in Schrittgeschwindigkeit als Einzelwagen gezogen, einsetzbar.

1.3.3 Ladegut

Als Ladegut kommen alle palettetierten oder grossvolumigen Giter in Frage. Der Wagen
schitzt gegen Witterungseinfliisse, besitzt jedoch keine Liftung oder Temperaturregelung.

Die Verladung von Gutern in loser Schittung (z. B. Schrott, Sand, Futtermittel und ahnliches)
kann zu Verformung und Blockierung der Schiebewande fihren und ist daher nicht zulassig.

© TRANSWAGGON GmbH Seite 3
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1.3.4 Be- und Entladen des Wagens

Bei der Ubernahme des Wagens von einem Beforderer, ist der Wagen auf offensichtliche
Mangel zu untersuchen. Die dabei festgestellten Mangel sind zu dokumentieren sowie zu fo-
tografieren und so rasch als moglich, an TRANSWAGGON zu senden.

Vor jeder Be- oder Entladung, ist der Wagen durch Vorlegen von Hemmschuhen gegen das
Wegrollen zu sichern.
" ACHTUNG

Das Fahrzeug darf nur mit ordnungsgemal’ geschlossener und
verriegelter Schiebewand bewegt werden.

Sofern der Wagen mit Muster R (rot) von einem Befor  derer bezettelt wurde, darf er
nicht wieder beladen werden. Bei Bezettelung mit Mu  ster K (blau) ist eine Beladung
ggf. moglich, dies erfordert jedoch zwingend Rucksp rache mit TRANSWAGGON

Um Beschadigungen zu vermeiden, sind die am Wagen angebrachten Bedienungsanwei-
sungen zu beachten.

Der Gebrauch von Hammern, Hebeln usw. sowie von Staplern zur gewaltsamen Betatigung
der Bedienungseinrichtungen sowie zum Verschieben der Schiebewénde ist untersagt.

Die Ladeguter sind nach den im AVV aufgefiihrten Beladerichtlinien zu verladen.

© TRANSWAGGON GmbH Seite 4
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1.3.5 Offnen der Schiebewand
ACHTUNG Es durfen sich keine Personen oder Gegenstande im c

Bewegungsbereich der Schiebewande befinden oder
durch diese erfasst werden kdnnen.

Das Schwenken und Verriegeln der Schiebewand erfolgt Uber ein Schaltgestange (1), wel-
ches mit Hebeln von der Stirnseite aus betatigt wird. Die Betéatigungseinheit besteht aus dem
Verschlusshebel (2) sowie der Sicherungsfalle (3).

Im geschlossenen Zustand weist der Verschlusshebel nach unten. Zum Betétigen des Ver-
schlusshebels muss dieser zuerst entsichert werden. Dabei wird der Verschlusshebel in
Richtung Wagenmitte gedriickt und anschlieRend die Sicherungsfalle vom Sicherungsbolzen
gelost. Der Verschlusshebel kann nun nach oben verschwenkt werden bis die Sicherungsfal-
le einrastet. (Bild 1 bis Bild 5)

Bild 3: Entsicherung des Verschlusshebels Bild 4: Offnen der Schiebewand durch Ver-
schwenken des Verschlusshebels

© TRANSWAGGON GmbH Seite 5
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Bild 5: Einrasten der Sicherungsfalle Bild 6: Verschieben der Schiebewand

Per Hand kann jetzt die Schiebewand aufge-
schoben werden.

Sie ist bis zum Anschlag (4) vollstandig zu
offnen. Die Laufrollen der gedffneten Wand
stehen dann vor denen der geschlossenen
Wand.

Das Verschieben der Wande hat immer von
der jeweils aul3eren Wandkante aus zu erfol-
gen. (Bild 6 und Bild 7)

Bild 7: vollstandiges Offnen bis Anschlag

© TRANSWAGGON GmbH Seite 6
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1.3.6 Schlief3en der Schiebewand
ACHTUNG Vor dem SchlieRen des Wagens hat der Bediener die ordnungs- Q

gemaéale Lage und Sicherung der Ladung zu kontrollieren. Gleich-
zeitig ist zu Uberprifen, dass sich keine Personen zwischen den
Schiebewénden aufhalten oder durch diese erfasst werden.

Die Schiebewand ist in Richtung Stirnwand bis in ihre Endstellung zu schieben, d.h. bis sich
der stirnseitige Anschlag (1). Das Einschwenken der Schiebewand erfolgt analog dem Offnen
in umgekehrter Reihenfolge (s. Punkt 3.1.5.).

Der Verschlusshebel (2) ist in Richtung Wagenmitte zu dricken und anschlie3end wird die
Sicherungsfalle vom Sicherungsbolzen durch Heben zu l6sen. Der Verschlusshebel kann
nun nach unten verschwenkt werden, bis die Sicherungsfalle (3) einrastet. (Bild 8 bis Bild 10)

Bild 8: Schiebewand am stirnseitigen Anschlag Bild 9: Sicherungsfalle

Bild 10: in Sicherungsfalle eingerasteter Ver-
schlusshebel

Auf der Betatigungswelle (4) seitlich des Wagens befinden sich Nocken (5). Im geschlosse-
nen Zustand pressen die Nocken den unteren Schiebewandrahmen (6) an das Untergestell.
(Bild 11, Bild 12)

© TRANSWAGGON GmbH Seite 7
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Bild 11: Nocke auf Betatigungswelle, gedffneter Bild 12: Nocke auf Betatigungswelle,
Zustand geschlossener Zustand

schlag der Schiebewand zu kontrollieren und gegebenenfalls durch eine Wieder-

Nach dem Schlie3en ist die ordnungsgemal3e Lage der Nocke am unteren An- Q
holung des SchlieRvorganges zu sichern.

An den Bedienhebeln ist die Vorrichtung fur das Anbringen von Zollplomben und Vorhange-
schilgsser.

Ein Zurechtricken des Ladeguts mit Hilfe der Einschwenkbewegung der Wand ist nicht zu-
lassig.

© TRANSWAGGON GmbH Seite 8
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1.4 Beladevorschriften

1.4.1 Allgemein

Das Fahrzeug kann von der Wagenlangsseite mittels Flur-
fordermitteln, z.B. Gabelstapler, beladen werden. Dabei
darf eine Radlast von 50 kN (5 t) nicht Uberschritten wer-

den. Eine entsprechende Kennzeichnung befindet sich an
jeder Schiebewand.

Durch  ,scharfe® Wende-, Brems- und Be-
schleunigungsmandver kann sich die Nennradlast des

Gabelstaplers leicht vervielfachen. Bei Uberschreit  ung
der maximal auf den FuRboden wirkenden Radlast von

50kN (5t) kann dieser beschadigt werden.
max. 90 kN

1.4.2 Beladung

Bei der Beladung ist auf eine gleichmalige Verteilung der Last zu achten. Ein Anstapeln von
Ladegut an die Schiebewand ist verboten. Es ist sicherzustellen, dass auch im gedffneten
Zustand des Wagens das Ladegut nicht Uber das Ladeprofil der geschlossenen Schiebe-
wand hinausragt.

Wenn Ladeguter die Schiebewand berthren, ist nicht auszuschlieRen, dass durch die
dadurch entstehenden Spalten Feuchtigkeit in den Laderaum eindringt. Es ist sicher zu stel-
len, dass auch im gedffneten Zustand des Wagens das Ladegut nicht Gber das Ladeprofil der
geschlossenen Schiebewand hinausragt.

1.4.3 Ladegutsicherung

Zur Sicherung der Ladung gegen Verrutschen sind im Ful3boden an den Wagenlangsseiten
je 32 Stuck (1) und an den Stirnseiten je 4 Stick Verzurrosen (2) angebracht. In diese kon-
nen Spannsets eingehangt werden.

An der Stirnwand und auf dem Fuf3boden befindet sich die Markierung der Wagenmitte in
Langsrichtung (3). (Bild 13, Bild 14)

Bild 13: eingehangtes Spannset Bild 14: Verzurrdésen in Stirnwand und Ful3boden,
Markierung der Wagenmitte

© TRANSWAGGON GmbH Seite 9
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1.4.4 Lastgrenzraster

Die Lastgrenzen geben die Hochstlademasse an, bis zu der ein Wagen bei der Beforderung
Uber Strecken mit den angegebenen Streckenklassen beladen werden darf. Die jeweils fur
den Wagen geltenden Lastgrenzen sind im Lastgrenzraster an der Schiebewand ange-
schrieben.

Bei der Beladung ist darauf zu achten, dass die maximale Zuladung fir den Wagen nicht
Uberschritten wird, da sonst der Wagen beschadigt werden kann.

1.5 Reinigung

Nach jeder Entladung ist der Wagen besenrein zu reinigen. Bei Verschmutzung des Bodens
mit Ol oder anderen Substanzen ist TRANSWAGGON zu informieren.

© TRANSWAGGON GmbH Seite 10
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2 Fehlfunktionen

2.1. Allgemeines

Fehlfunktionen kdnnen ihre Ursache in Bedienungsfehlern oder nicht mehr funktionsfahigen
bzw. beschadigten Bauteilen haben. Grundsatzlich ist deshalb bei Fehlern zuerst die Einhal-
tung der Bedienungsanweisung zu priufen. Anschlie3end ist das Fahrzeug auf Fremdkorper
oder Beschadigungen zu untersuchen. Werden beschadigte Teile festgestellt, ist der Wagen
einer Reparatur zuzufihren.

2.2. Verschlusssystem

Fehler:

MafRRnahmen:

Bild 15: Schiebewand

Der Bedienhebel zum Offnen und SchlieRen der Schiebewand lasst sich
nicht bewegen.

Es ist sicher zu stellen, dass sich die Schiebewand vollig in der Endstel-
lung befindet, d.h. am Anschlag (1,) Weiterhin ist zu kontrollieren, dass
sich keine Gegenstdnde im Bereich zwischen Schiebewand (3) und dem
Wagengestell (2) befinden und die Schwenkwelle (4) frei drehen kann
(Bild 15, Bild 16).

am Pufferanschlag Bild 16: gedtffnete Schiebewand, Laufschiene

2.3. Schiebewandfuhrung

Fehler:
Malnahmen:

Achtung:

© TRANSWAGGON GmbH

Die Schiebewand lasst sich von Hand nicht mehr verschieben.

Dazu gibt es mehrere mdgliche Ursachen. Es ist zu prifen, ob sich die
Schiebewand in einer anormalen Positionen (Schiefstellung) befindet. Es
ist zu kontrollieren, ob die Laufrollen auf der Laufschiene sitzen. Gegebe-
nenfalls ist die Wand mitgeeignetem Werkzeug (z. B. Brecheisen) wieder
auf die Laufschiene auf zu setzen. Die Laufschiene muss frei von Fremd-
kérpern sein. An der Wand anliegendes Ladegut kann ein Verschieben
behindern. Dieses ist von der Wand zu entfernen. Weiterhin sind die Aus-
hebesicherung bzw. Laufrollenhalter auf deformierte Teile zu prifen.

Hand bewegt werden. Dies kann zur Beschadigung des Fih-

Keinesfalls darf die Schiebewand mit anderen Mitteln als von c
rungssystems und des Verschlusses fuihren.

Seite 11
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3 Ansprechpartner

TRANSWAGGON GmbH

Heinrich-Hertz-Strasse 115
D-22083 Hamburg
DEUTSCHLAND

Tel: +49 40 22808-0
Fax: +49 40 2277529

E-Mail: info@transwaggon.de

TRANSWAGGON AB

Bathusgatan 13
SE-25267 Helsingborg
SWEDEN

Tel: +46 42 176200
Fax: +46 42 176290

E-Mail: info@transwaggon.se

TRANSWAGGON S.p.A.

Via Costantino Corti, 1
[-20125 Milano
ITALY

Tel: +39 02 6966901
Fax: +39 02 69669099

E-Mail: info@transwaggon.it

TRANSWAGGON S.A.S.

16, rue Martel
F-75010 Paris
FRANCE

Tel: +33 153241680
Fax: +33 1 42462469

E-Mail: info@transwaggon.fr

TRANSWAGGON AG

Gotthardstrasse 14
CH-6304 Zug
SCHWEIZ

Tel: +41 41 7294161
Fax: +41 41 7294179

E-Mail: info@transwaggon.ch
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1 Wagendaten
1.1 Geltungsbereich

Dieses Dokument gilt fur folgende Wagen:

Gattung TWA Gattung UIC Wagennummer von bis
83 80 2745 000-9 — 499-3
HB 12 Habiins 12 83 80 2745 600-6 — 850-7

1.2 Typenbild

1.3 Allgemeine Beschreibung und Verwendungszweck

Der vierachsige GrolRraum-Schiebewandwagen mit Uberdecktem Firsttrager ist geeignet fir
den Transport von witterungsempfindlichen, grof3volumigen und palettierten Ladegutern und
deren schnellen und wirtschaftlichen Umschlag.

Der Wagen besitzt zwei feste Stirnwande, ein festes Mittenportal und einen schmalen von
den Dachabschnitten Uberdeckten Firsttrager sowie auf jeder Wagenseite zwei Schiebe-
wandteile mit angeformten Dachhélften. Die Schiebewand ist gesondert und in einfacher
Weise jeweils an der angrenzenden Stirnwand zu betéatigen. Die der gedffneten Schiebe-
wand gegeniberliegende bildet einen Wetterschutz und dient gleichzeitig der Arbeitssicher-
heit. Zur Ladungssicherung sind Verzurrésen an den Stirnwanden und im Flurbereich vor-
handen. Das Fahrzeug kann auf allen Fahrschiffen mit einem Fahrklappenwinkel bis zu 3°30’
befordert werden. Das Befahren von Ablaufbergen, deren Profil der Anlage dem UIC-
Merkblatt 522 entspricht, ist gewahrleistet.

Die Palettenkapazitat umfasst 54 EUR-Paletten oder 42 Industriepaletten.

© TRANSWAGGON GmbH Seite 3
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Das Fahrzeug ist fur den Einsatz auf dem européischen Normalspurnetz mit G2-Profil konzi-
piert.

Achtung: GroRRvolumige Wagen im Profil G2 haben keine Zulassung fiir einen Q

Einsatz in Frankreich, Italien, Belgien und der Schweiz und kénnen
dort nicht verkehren.

1.4 Wagendaten
1.4.1 Gattungs- und Kennungsbuchstaben

H Flachwagen mit Einzelradsatzen in Sonderbauform
a mit 4 Radsatzen
b mit 4 Radsatzen, 18m < lu = 22m

Ii mit hochfesten, 6ffnungsfahigen Schiebewanden

n mit 4 Radsatzen, tu > 60t
S Hochstgeschwindigkeit 100 km/h
*x Hochstgeschwindigkeit 120 km/h, jedoch Bremsleistung fur ss-Verkehr nicht

ausreichend

1.4.2 Lastgrenzraster

A B C D
S 36,5t | 44,5t 545t | 625t | **
120 00,0t

Hinweis: Maf3geblich ist die Anschrift am Wagen!
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1.4.3 Technische Daten (Auslieferzustand)

Linke-Hofman-Busch, Salzgitter 1991 — 1992, 1995 — 1996

Profil G2
Kleinster befahrbarer Gleisbogenhalbmesser R = 35 m (als Einzelfahrzeug)
R =90 m (im Zugverband)

Fahrbootwinkel 3°30°

Lange Uber Puffer 23'240 mm

Lange Uber Kopfstick 22'000 mm

Ladeldnge 21'980 mm

Drehzapfenabstand 17'700 mm

FuBbodenhthe Uber SOK unbeladen 1'192 mm

Ladebreite zwischen den Schiebewéanden 2'780 mm

Ladebreite zwischen den Mittelsdulen 2'780 mm

Durchfahrtshéhe bis UK Dachgurt 3'190 mm

li. LadehOhe Saulenbereich 3'165 mm

Nutzhohe bei geschlossenen Schiebewanden

bei 2'780 mm Ladebreite 2'298 mm

bei 2'421 mm Ladebreite 2'589 mm

bei 1'728 mm Ladebreite 2'996 mm

bei 1'057 mm Ladebreite 3190 mm

Schiebewando6ffnung 10’822 mm
|Elgengewicht, Lastgrenzen, Radsalest |

Eigengewicht ca. 27,5t

max. Lastgrenze D ca.62,5t

max. Lastgrenze C ca. 54,5t

max. Radsatzlasten 225t

© TRANSWAGGON GmbH Seite 5
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s

Schiebewand-Verriegelungssystem

LHB

Schiebewénde

In allen Stellungen gegen Ausheben
gesichert, Fehlschaltsicherung, Vor-
richtung fur das Anbringen von Zoll-
plomben und Vorhangeschldsser, er-
hohte Festigkeit

Breite der Mittelsaule

340 mm

Ladeflache 61,0 m
Ladevolumen 181 m*
Ladequerschnitt 8,23 m*
Anzahl Palettenstellplatze

Euro-Paletten 54
Industriepaletten 42

FuRboden

Rutschhemmender Boden aus Bir-
ken-Sperrholzplatten (Multiplex),
Holzdicke 35 mm (

Wagen 652, 653, 704, 705, 706

Holzdicke 25 mm,
B x L: 1500 mm x 1800 mm

FuRbodenbelastung

Hubstaplerlasten:
max. 50 kN

Osen zur Ladegutsicherung im FuRRboden

16 je Langsseite

Osen zur Ladegutsicherung an den Stirnwénden

4 je Stirnwand

Zugeinrichtung

UIC mit Elastomerfeder

Schraubenkupplung

UIC Standardkupplung, 850 kN

Bauart der Puffer

Kategorie A, 105 mm Hub, Elastomer-
feder

© TRANSWAGGON GmbH
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Vmax 120 km/h
Laufwerk Drehgestell BA 652, BA 653
Radsatze laufflachenvergiteten  Vollradschei-

ben und 920mm Laufkreisflache ent-
sprechend TWA-Tauschgruppe

Bremse

Wagen: 000 — 499, 600 KE-GP

Wagen: 601 — 850 KE-GP-A und 2 Wiegeventile
Bremsklotz Bgu 2 x 250

© TRANSWAGGON GmbH Seite 7
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1.5 Typenskizze

21980 Ladelange Loading length

© TRANSWAGGON GmbH
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2 Beschreibung des Wagens und dessen Einrichtungen
2.1 Drehgestell

Der Schiebewandwagen ist mit 2 Drehgestellen der Bauart DB 652 bzw. 653 ausgeriistet. Es
werden Radsatze der TWA-Tauschgruppe TG1001 bzw. TG1004 verwendet. Gegeniuber den
Radsatzen ist das Drehgestell durch eine 5 lagige Parabelfeder abgefedert. Das Bremsge-
stange im Drehgestell ist fur eine Belastung von 60 kN ausgelegt. Die Drehgestelle erfullen
die Bedingungen der Austauschbarkeit nach UIC 510-1.

2.2 Untergestell

Das Untergestell ist eine Schweil3konstruktion und besteht aus Walzprofilen und geschweil3-
ten Tragern sowie Abkantprofilen. Es wird im Wesentlichen aus den auf3eren und mittleren
Langtragern, den Kupplungstragern, den Hauptquertrdgern und Kopfsticken gebildet. Das
Untergestell ist nach ERRI-B12-RP 17 erfolgreich geprtift.

Die Wagen 652, 653, 704, 705 und 706 sind zurtickgebaute Thermowagen und sind mit unter
dem Sperrholzful3boden mit eingeschraubten Aluminiumprofilen ausgerustet.

2.3 Wagenkasten

Der Wagenkastenaufbau des Fahrzeugs wird durch zwei Stirnwande und einer Mittelsaule
gebildet. Die Stirnwande dienen zur Ladegutsicherung bei Stél3en und sind entsprechend
dimensioniert. An jeder Stirnwand befinden sich 4 Ladegutbefestigungseinrichtungen, die an
den aul3eren Stirnwandseiten eingebaut werden. Die Verzurreinrichtung entspricht der UIC
571-3.

2.4 Schiebewande

Die Wagen sind mit 2 Schiebewénden je Wagenseite ausgeriistet. Das Schiebewandsystem
gestattet ein zum Wagenkasten paralleles Fiihren der Wand beim gesamten Offnungs- und
Schlie3vorgang. Die Betatigungsgestange fur das Schiebewandsystem befinden sich an den
Stirnwanden. Die Schiebewande sind im geotffneten Zustand in beiden Endstellungen gegen
selbsttatiges Verschieben gesichert. Getffnet geben die Schiebewande ca. 50 % der Lade-
lange zur Be- und Entladung frei.

Die gesamte Wagenaul3enseite wird aus zwei gleichen Schiebewanden und einer 340 mm
breiten Mittelsaule gebildet. In geschlossener Stellung liegen die beiden Schiebewande mit
dem Mittelportal einer LAngsebene. Jede Schiebewand wird aus einem Rahmen, bestehend
aus verschiedenen Alu-Profilen, sowie 1,6 mm starkem Seitenwandblech gefertigt. Im unte-
ren Bereich sind die Wande bis 180 mm tber dem Ful3boden verstarkt, um Beschadigungen,
verursacht durch Flurférderfahrzeuge, zu vermeiden.

In geschlossener Stellung bilden die Schiebewande mit dem Wagenkasten eine labyrintharti-
ge, flugschneedichte Abdichtung.

An den Beruhrungsstellen im Vertikalbereich des Wagenkastens mit den Wandlabyrinthdich-
tungen sind durchgehende Edelstahleinlagen zur Verminderung des Verschlei3es angenie-
tet.

Die Betatigung der Schiebewande erfolgt Uber Gestange und Verschlusshebel, die an den
Stirnwadnden angeordnet sind. Die Verschlusshebel sind so angeordnet, dass eine Betati-
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gung von der Rampe und vom Boden aus bei einer max. Handkraft von 220 N (Neuzustand)
in Wagenquerrichtung moglich ist.

Beim Offnen riicken die Wande parallel vom Ladegut ab und kénnen auf einer festen Schie-
ne mit einer Kraft von max. 200 kN (Neuzustand) verschoben werden. Geoffnet geben die

Die Betatigungseinrichtung ist mit einer Ose fiir Zollplomben bzw. zum AbschlieRen mit Vor-
hangeschloss versehen.

Oben und unten sind die Schiebewande in jeder Position gegen Ausheben gesichert. Im ge-
schlossenen Zustand sind sie mehrfach mit dem Wagenkasten formschlissig verbunden.
Damit kdnnen wahrend des Transports durch Ladegut oder durch Zugbegegnungen auftre-
tende Beanspruchungen aufgenommen werden. Die Laufrollen sind bei geschlossenen
Schiebewénden entlastet.

2.5 Zug- und Stof3einrichtung

Der Wagen ist mit einer geteilten Zugeinrichtung entsprechend UIC-Merkblatt 520 ausgerus-
tet. Diese besteht aus einem Federelement (Elastomer) mit Zugstange und Stitzplatte. Der
Zughaken und die Schraubenkupplung entsprechen dem UIC-Standard.

Die waagerecht auftretenden Stol3kréafte werden von den vier am Untergestell montierten
Seitenpuffern aufgenommen. Die Seitenpuffer entsprechen der Kategorie A, sind mit einer
Elastomerfeder ausgeristet und fir eine Arbeitsaufnahme von 59 kJ ausgelegt.

2.6 Bremse
2.6.1 Bremsbauart KE-GP

Die Fahrzeuge (000 — 499, 600) besitzen eine Druckluftoremse nach UIC der Bauart KE-GP
bestehend aus folgenden Hauptkomponenten:

Steuerventil KE2a/3,8SL-D-1,4
Bremsgewicht max. 58 t
Bremszylinder 1x16“
Luftbehaltervolumen 1x150|

Bremsgestangesteller 1 xDRV 2 -600

Bremsklotzsschuh 16 x Bgu 2 x 250
Bremsklotzsohle 32 x GG 250 mm
Kolbenhub beladen 155 + 5mm
C-Druck leer 1,4 bar

C-Druck beladen 3,8 bar

© TRANSWAGGON GmbH Seite 10
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2.6.2 Bremsbauart KE-GP-A

Die Fahrzeuge (601 — 850) besitzen eine Druckluftboremse nach UIC der Bauart KE-GP-A mit
stufenlos wirkender, automatischer Lastabbremsung, bestehend aus folgenden Hauptkom-
ponenten:

Steuerventil KE 2a/3,8SL — ALB/d8
Bremsgewicht max. 58 t
Bremszylinder 1x16“
Luftbehaltervolumen 1x150|

Bremsgestangesteller 1 xDRV 2 -600

Bremsklotzsschuh 16 x Bgu 2 x 250
Bremsklotzsohle 32 x GG 250 mm
Kolbenhub beladen 155 + 5mm
T-Druck leer 1,05 bar
C-Druck leer 1,32 bar
T-Druck beladen 4,20 bar
C-Druck beladen 3,80 bar

Die Wagen sind mit zwei Wiegeventilen WM10 ausgerustet.

2.6.3 Bremsbauart KE-GP-A (K)

Die Fahrzeuge 603, 612, 666, 700, 705, 708, 746, 758, 775, 778, 785 und 806 besitzen eine
Druckluftboremse nach UIC der Bauart KE-GP-A (K) mit stufenlos wirkender, automatischer
Lastabbremsung mit K-Sohle, bestehend aus folgenden Hauptkomponenten:

Steuerventil KE 2dSL-ALB/d53
Bremsgewicht max. 72 t
Bremszylinder 1x 16"
Luftbeh&ltervolumen 1x1501

Bremsgestangesteller 1 x DRV 2-600

Bremsklotzschuh 16 x Bgu 2 x 250 mm

Bremsklotzsohle 32 x K-Sohle Becorid 929/1 SG — 250 mm
Kolbenhub beladen 90 + 5mm

T-Druck leer 1,06 bar

C-Druck leer 1,53 bar

T-Druck beladen 3,32 bar

C-Druck beladen 3,8 bar

Die Wagen sind mit zwei Wiegeventilen WM10 ausgerustet.

© TRANSWAGGON GmbH Seite 11
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2.7 Weitere Wagenbestandteile

Seilhaken, Zettelhalter und Signalstitzen entsprechen den neusten UIC-Merkbléattern. Die
Wagen sind mit Funkenschutzblechen gemaf UIC — 543, Anlage 1, ausgerustet.

Die Rangiergriffe, Griffe und Rangierhandbugel sind gemald dem zum Zeitpunkt der Produk-
tion gultigen UIC-Merkblatt 535-2 angeordnet.

2.8 Anhebestellen

An den nach UIC-Merkblatt 581 markierten Hebestellen kann der Wagen in der Werkstatt
bzw. beim Aufgleisen unter Volllast angehoben werden.

2.9 Anschriften

Die Anschriften entsprechen den Vorschriften der UIC und jenen des AVV. Der Wagen ist auf
beiden Seiten in deutscher Sprache beschriftet.

© TRANSWAGGON GmbH Seite 12
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2.9.1 Ubersicht
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2.9.2 Fotos Anschriften

Anschrift: 1, 2 Anschrift: 2, 3, 4

Anschrift: 5, 6, 7 Anschrift: 8, 1, 35

-3 17.?n_m<-

Anschrift: 11 Anschrift: 12
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TRANSWAGGON GmbH
Hamburg
Fax:+49(0)40/22 808 213
E-Mail: Dispo.6@Transwaggon.de

Anschrift: 13

Anschrift: Zulassungsraster Anschrift; 15, 16

Anschrift: 17 Anschrift: 18, 43
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Anschrift: 22, 23 Anschrift: 21

Gewdhrleistung:  LHB

Stoffe und Bay. b 16.12.98

Anstrich (Merckens}b. 1.11.98
3 8.

Peoia &

Anschrift: 25 Anschrift: 24

Anschrift: 29 Anschrift: 30, 31
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2.10 Normen und Standards

Bei der Entwicklung und dem Bau der Wagen fanden UIC-, RIV-, EBO-, BN- und EN-
Normen in ihrer derzeit gultigen Fassung Anwendung.

2.11 Dimensionierung und Festigkeitsanspriche

Die Fahrzeuge sind fur eine Nutzungsdauer von 30 Jahren ausgelegt, wobei die Festigkeits-
anforderungen den Parametern des ERRI B 12 RP 17 in Verbindung mit dem UIC-Merkblatt
577 entsprechen.

2.12 Werkstoff aus Stahl

Alle Werkstoffe entsprechen den Bauvorschriften der UIC. Als Material fir die Stahlbaugrup-
pen wird fur hoch beanspruchte Teile Stahl der Gite St 52, fur die tbrigen St 37 verwendet.

Die Profile und Bleche der Schiebewande sind aus Aluminiumlegierung AIMgSi hergestellt.

Alle SchweiBungen erfolgen in Ubereinstimmung mit den UIC-Merkblattern 897-9 bis 897-13
und DIN 6700.

© TRANSWAGGON GmbH Seite 17
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3 Berechnungen

3.1 Bremsberechnung Bremsbauart KE-GP
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3.2 Bremsberechnung Bremsbauart KE-GP-A (GG)
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3.3 Bremsberechnung Bremsbauart KE-GP-A (K-Sohle)
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4  Verwendungsprofil
4.1 Geografisches Einsatzgebiet

Die Wagen sind fur den Einsatz im Européischen Normalspurnetz mit mindestens G2-Profil
und einer Temperaturspanne zwischen -20 °C und +45 °C ausgelegt

4.2 Ladungsarten

Die Wagen sind fir feste, grof3volumige und/oder palettierte Ladeguter ausgelegt. Giter in
loser Schittung dirfen nicht transportiert werden.

© TRANSWAGGON GmbH Seite 21
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1 Wartungsplan
1.1 Allgemeines

Grundlage fur die Instandhaltung ist der VPI-Instandhaltungsleitfaden (VPI-IL) in der jeweils
aktuellen Fassung. Erganzend dazu sind die Anforderungen der Allgemeinen Spezifikation
Technik (AST) und TRANSWAGGON - spezifische Vorgaben, die in Werksanweisungen fi-
xiert sind, zu beachten.

Bei der Durchfihrung der planmafigen Unterhaltung ist besonders darauf zu achten, dass
bereits vorbeugend erkennbare Schaden behoben und schadhafte Bauteile ersetzt werden,
um auf3erplanmafiige Stérungen und damit Ausfalle des Fahrzeugs zu vermeiden. Die nach-
stehende Wartungsanleitung behandelt nur die spezifischen Details des Oberwagens, der
Betatigung und der Schiebewande.

Bei der Verwendung von Lack-, Schmier- und Dichtstoffen sind grundsatzlich die Hersteller-
angaben hinsichtlich Verarbeitung und Arbeitsschutz zu beachten.

1.2 Instandhaltung
1.2.1 Revisionsintervall

Maf3gebend fur das Revisionsintervall sind die Vorgaben des VPI-IL und der AST. Es sind
keine dartiber hinausgehenden Fristuntersuchungen vorgesehen.

2 Schmierplan

Das Abschmieren des Fahrzeuges erfolgt gemaR Schmierplan. Dieser enthalt eine Ubersicht
der Schmierstellen, der einzusetzenden Schmiermittel und Fristen.

Technische Weiterentwicklungen konnen Kkurzfristig zu abweichenden einzusetzenden
Schmierstoffen fihren. Die Anforderungen der des VPI-IL, sowie der AST oder relevanter
WA's sind zu beachten.

Achtung! Eine Vermischung von Fetten unterschiedlicher Verseifungsart ist A
nicht zulassig.

2.1 Drehgestell

Pos. |Benennung Schmierstoff Schmierfristen/
Ausfuhrung
1 Radsatzlager Shell Alvania 2760B | Schmierfristen und Ausfiihrung
gemal technischem Regelwerk
2 Flhrung der Druckstiicke |Glissando MEP2 Schmierfristen und Ausfuhrung
Alternativ gemal technischem Regelwerk
Avialith 2F
3 Gelenkverbindung der Glissando MEP2 Schmierfristen und Ausfuhrung
Bremsgesténge Alternativ gemal technischem Regelwerk
Avialith 2F
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2.2 Zug- und Stol3einrichtung

Pos. | Benennung

Schmierstoff

Schmierfristen/

Ausfihrung

4 Zughakenfuhrung

Glissando MEP2

Schmierfristen und Ausfiihrung

alternativ geman technischem Regelwerk
Avialith 2F
5 Bolzengelenk Glissando MEP2 Schmierfristen und Ausfiihrung
alternativ gemal technischem Regelwerk
Avialith 2F
6 Schraubenkupplung Glissando MEP2 Schmierfristen und Ausflihrung
alternativ gemal technischem Regelwerk
Avialith 2F
7 PufferstoRel des Hilsen- | Ceplattyn ECO300 | Schmierfristen und Ausflihrung
puffers geman technischem Regelwerk
8 Pufferteller Ceplattyn ECO300 |Bei jedem Werksattaufenthalt

gemal technischem Regelwerk

2.3 Bremse (bewegliche Teile)

Pos. | Benennung Schmierstoff Schmierfristen/
Ausfihrung
9 Bolzenverbindung Glissando MEP2 Schmierfristen und Ausfiihrung
alternativ geman technischem Regelwerk
Avialith 2F
10 Hals des DRV-Gestange- | CENTOPLEX 1DL | Schmierfristen und Ausfiihrung
stellers DB-Nr. 00106175 gemal technischem Regelwerk
11 Lager, Bolzen und Zahn- | Glissando MEP2 Schmierfristen und Ausflihrung
segmente der Umstellvor- | alternativ geman technischem Regelwerk
richtung Avialith 2F
12 Bremskupplungshahn CENTOPLEX 1DL | Schmierfristen und Ausfiihrung
DB-Nr. 00106175 geman technischem Regelwerk
14 Bremshebelfiihrung Glissando MEP2 Schmierfristen und Ausflihrung
alternativ gemal technischem Regelwerk
Avialith 2F
15 Bremszylinder CENTOPLEX 1DL | Schmierfristen und Ausfiihrung
DB-Nr. 00106175 geman technischem Regelwerk

© TRANSWAGGON GmbH
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2.4 Schiebewandsystem

Pos. | Benennung Schmiers toff Schmierfristen/
Ausflhrung
16 Lagerstellen obere und untere | Glissando MEP2 nach Bedarf
Betatigungswelle Alternativ
Avialith 2F
Avia Lithoplex 2EP
17 Lager der Rollen am Laufrol- | Glissando MEP2 nach Bedarf

lenhalter

Alternativ
Avialith 2F
Avia Lithoplex 2EP

2.5 Verschluss

Pos. | Benennung Schmierstoff Schmierfristen/
Ausflhrung
18 Bolzenverbindungen Glissando MEP2 nach Bedarf
Alternativ
Avialith 2F
Avia Lithoplex 2EP
19 Lager fur Bedienhebel Glissando MEP2 nach Bedarf

Alternativ
Avialith 2F
Avia Lithoplex 2EP

© TRANSWAGGON GmbH
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3 Wartung

 Wartung umfasst alle MaRRnahmen einer regelmaRigen Prifung der Funktionsfahigkeit
und Sicherheit aller Baugruppen des Fahrzeuges.

» Sichtkontrolle erfolgt ohne Hilfsmittel und beschrankt sich auf das Auffinden offen-
sichtlicher Beschadigungen oder fehlender Teile.

* Funktionskontrolle umfasst die Prifung der prinzipiellen Funktionsfahigkeit der Baugrup-

pe.

* genaue Kontrolle beinhaltet die Prifung von Einstellwerten, Spielen und anderen mess-
baren Grol3en gemald Zeichnungsdokumentation.

Ergibt eine Kontrolle eine Abweichung von den geforderten Parametern, sind die entspre-

chenden Baugruppen/Bauteile neu einzustellen, auszutauschen oder zu reparieren.

Fur dieses Fahrzeug sind von TRANSWAGGON folgende Wartungsarbeiten und Kontrollen
beim Werkstattaufenthalt festgelegt worden:

Wartungsarbeiten

Baugruppe / Bauteil Gliede- Bei iedem Wer k- N
rungs- Nr. J Revision
stattzulauf

Wagenkasten 3.1 G,L
Schiebewand 3.2 S S
Laufrollen 3.3 S G
Verschlusssystem 3.4 S,F.L G,F,.L
Laufschiene 3.5 S,F G,F.L
Obere Betatigungswelle 3.6 S, F G,F,L
Abdichtsystem 3.7 G
FuRboden 3.8 S,(R) S,R
Ladegutsicherungseinrichtung |3.9 S S
Farbgebung und Beschriftung |3.10 S S

S - Sichtkontrolle

F — Funktionskontrolle
G — Genaue Kontrolle
R — Reinigung

L — Schmierung

E — Einstellung

A — Austausch

© TRANSWAGGON GmbH
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3.1 Wagenkasten

Der Wagenkasten besteht aus dem Untergestell mit Anbauteilen, den Stirnwédnden sowie
dem Mittelportal. Die Wartungsmaflinahmen umfassen neben der Kontrolle des gesamten
Untergestells auf Unregelmafiiigkeiten auch die Kontrolle des Fuhrungssystems der Schie-
bewand.

Mafnahme: Sichtkontrolle, Schmie- Wartungsinte rvall: Revision
rung
Baugruppe: Fahrzeugaufbau Zeichnung: 013627.0.19

Spezialwer kzeuge: keine

Arbeitsanweisung:

— Kontrolle aller tragenden und hoch beanspruchten Teile auf Schaden wie Risse und
Verformungen. Dies schliefl3t Seilhaken und Verzurrésen ein. Schadhafte Stellen sind
Zu reparieren.

— Kontrolle auf Beschadigung der Farbbeschichtung und Roststellen im Wageninneren,
gegebenenfalls sind diese auszubessern.

- Kontrolle der Auflagebleche (1) am Dachtrager auf Beschadigung.

— Kontrolle der Wandanschlage (2) und der Nieten auf Vollstandigkeit und festen Sitz.
Verschlissene oder fehlende Anschlagstiicke oder Nieten sind zu ersetzen

- Kontrolle der Einweiser (3) am Untergestell (Wagenmitte) auf Beschadigung.
- Kontrolle Anschlag (4) der Betatigungswelle (Wagenmitte) auf Beschadigung.

— Kontrolle des Wandanschlages (3) am Untergestell und der Nieten auf Vollstandigkeit
und festen Sitz. Verschlissene oder fehlende Anschlagstiicke oder Nieten sind zu er-
setzen.

Bild 17: Auflage der Schiebewand am Dachtrager Bild 18: Wandanschlag am Dachtréager

© TRANSWAGGON GmbH Seite 8
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|

Bild 19: Einweiser am Mittenportal Bild 20: Anschlag der Betatigungswelle

L 4

3.2 Schiebewand

Die Schiebewand verschlieBt den Wagen dicht. Zum Offnen muss die Schiebewand per
Hand Uber die gesamte Breite verschiebbar sein.

Die Wartungsmafinahmen dienen der Sicherstellung beider Funktionen.

ACHTUNG Einquetschgefahr! Es  durfen  sich  keine  Personen im Q
Bewegungsbereich der Schiebewéande aufhalten.

Mal3nahme: Sichtkontrolle Wartungsinte rvall:  Werkstattaufenthalt /
Revision

Baugruppe: Schiebewand, vollst. Zeichnung: 0 13627.0.22.100,
Blatt 1 und 2

Spezialwerkzeuge: keine
Arbeitsanweisung:

- Kontrolle der Wand auf Beschadigungen und Verformungen.
— Kontrolle aller Schweil3verbindungen der Wand (Beblechung und Profile)

© TRANSWAGGON GmbH Seite 9
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— Kontrolle der Abdichtung der Blechst6f3e (1). Bei Ablosen der Abdichtung erneuern mit
Sikaflex 521 UV. Untergrundvorhandlung mit Sika-Haftreiniger 205.

- Kontrolle der Verschleil3bleche (2) und der Nieten auf Vollstandigkeit und festen Sitz.
Verschlissene oder fehlende Platten oder Nieten sind zu ersetzen

Bild 26: untere Randabdeckung (wagenmittig) Bild 27: Anschlagstlick der Schiebewand

— Kontrolle der oberen und unteren Randabdeckungen (3) auf Vollstandigkeit und festen
Sitz. Verschlissene oder fehlende Abdeckungen oder Nieten sind zu ersetzen.

— Kontrolle der Anschlagstiicke (4) auf Vollstandigkeit und festen Sitz. Verschlissene
oder fehlende Anschlagstiicke sind zu ersetzen.

© TRANSWAGGON GmbH Seite 10
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— Kontrolle der Abdeckungen (5) am oberen Fillblech auf Beschadigung und festen Sitz.
Verschlissene oder fehlende Platten oder Nieten sind zu ersetzen.

— Kontrolle der Fuhrungssticke und Gleitplatten (6) auf Beschadigungen und festen

Sitz.

Bild 28: oberes Fiillblech

3.3 Laufrollen
MaRnahme:

Baugruppe:

Spezialwerkzeuge:

Arbeitsanweisung:

Abbildung 1: FUhrungsstiick, oberes Fllblech

Sichtkontrolle Wartungsinte rvall:  Werkstattaufenthalt
Genaue Kontrolle Revision
Schiebewand vollst. Zeichnung: 0 13627.0.22.100
keine

— Kontrolle der Befestigungsmittel (1) und gegebenenfalls Ersatz.

— Kontrolle der Laufrolle (2) auf Leichtgéangigkeit und festen Sitz. Bei Bedarf nach-

schmieren.

— Kontrolle der Aushebesicherung (4) und der Fuhrung auf Beschadigung. Durch Ver-
formungen nicht mehr wirksame Teile sind auszuwechseln.

© TRANSWAGGON GmbH
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Bild 30: Aushebesicherung

Bild 29: Laufrollenhalter
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Abbildung 2: Laufrolle, vollstandig Abbildung 3: Laufrollenhalter
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Abbildung 4: Schiebewandfiihrung
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3.4 Verschlusssystem

Mal3nahme: Sichtkontrolle Wartungsinte rvall:  Werkstattaufenthalt
Genaue Kontrolle Revision

Baugruppe: Zeichnung:
Spezialwerkzeuge: keine

Arbeitsanweisung:

— Alle Gelenkverbindungen (1) sind auf Leichtgangigkeit zu prifen und bei Bedarf nach-
zufetten,

— Die Sicherung der Bolzenverbindung ist zu prifen

— Kontrolle der Bedieneinheit auf Schaden wie Risse und Verformungen. Schadhafte
Bauteile sind zu ersetzen.

— Kontrolle der Verschraubung (3) der Bedieneinheit auf festen Sitz. Beschadigte oder
fehlende Schrauben bzw. Muttern ersetzten

— Die sichere Verriegelung der Sicherungsklinke (3) in der gedffneten bzw. geschlosse-
nen Stellung ist zu Gberprufen.

L .

| Bild 32: Kontermutter der Verschlussstange

Bild 31: Bedienhebel, Sicherungsklinke Bild 33: Verschraubung der Bedieneinheit

© TRANSWAGGON GmbH Seite 13
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3.5 Laufschiene

Mal3nahme: Sichtkontrolle Wartungsinte rvall:  Werkstattaufenthalt

Genaue Kontrolle Revision
Baugruppe: Laufschiene, Anbau Zeichnung: 0 13624.2.22.400
Spezialwerkzeuge: keine

Arbeitsanweisung:
— Kontrolle der Befestigungsschrauben (1) der Lager auf festen Sitz.

— Kontrolle des Spannstiftes (2) auf Beschadigung. Beschadigte oder fehlende Spann-
stifte ersetzen

— Kontrolle des VerschleiRzustandes und Sitz der Lagerstellen (2).

— Ausreichende Schmierung der Wellenlager, insbesondere der Endlager. Bei Bedarf
nachschmieren.

— Kontrolle der Anschlage (4)am Endlage Wagenmitte auf Beschadigung.

- Keine Deformation oder Beschadigung der Welle, der Laufschienen (5) und der No-
cken (6).

Bild 35: Welle Laufscheine — Lager

o ,;;h" < c e

e

.
e

Bild 36: Endlager Wagenmitte — Anschlag Bild 37: Laufschiene, Nocke
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3.6 Obere Betatigungswelle

Mal3nahme: Sichtkontrolle Wartungsinte rvall: Werkstattaufenthalt
Genaue Kontrolle Revision

Baugruppe: Betatigungswelle, obere Zeichnung: 013627.2.21.610.001
Anbau

Spezialwerkzeuge: keine

Arbeitsanweisung:

Alle Gelenkverbindungen (1) sind auf Leichtgéngigkeit zu prifen und bei Bedarf nach-
zufetten,

Die Sicherung der Bolzenverbindung ist zu prtfen
Kontrolle der Befestigungsschrauben (2) der Lager.
Keine Deformation der Betéatigungswelle.

Kontrolle der Klauen (3) auf Verformung oder Beschadigung. Kontrolle der Abdeckung
auf Beschadigung und festen Sitz. Beschadigte Abdeckungen oder fehlende/lose Nie-
ten sind zu ersetzen.

Bild 38: Fuhrungsarm mit Rolle der oberen Betéti- Bild 39: Klaue, zum SchlieBen der Schiebewand
gungswelle

© TRANSWAGGON GmbH Seite 15
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3.7 Abdichtsystem

Die Abdichtung des Wagens erfolgt Gber Labyrinthdichtungen aus Gummiprofilen und Laby-
rinthkammern aus Metall sowie einer Dichtleiste im Abschlussprofil.

Maflnahme: Genaue Kontrolle Wartungsinte rvall:  Revision
Baugruppe: Fahrzeugaufbau Zeichnung: 0 13627.0.19
Gummiprofil 4 13624.0.22.000.010

Spezialwerkzeuge: keine

Arbeitsanweisung:

— Die Lage und der Verschleil3 der Dichtleisten (1) an der Stirnwand und am Portal sind
zu kontrollieren. Falls erforderlich, missen diese ersetzt werden.

— Gummiprofile am Mittenprotal (2) und am Untergestell (3) sind auf Beschadigungen
und festen Sitz in der vorgeschriebenen Position zu prufen. Porése und nicht mehr
elastische Profile sind auszutauschen. Ausgerissene Nietverbindungen sind zu erneu-

ern.

Bild 40: Dichtleiste an Stirnwand Bild 41: Dichtschlauch an Stirnwand

Bild 42: Dichtschlauch am Portal Bild 43: Gummiprofil am Untergestell

© TRANSWAGGON GmbH Seite 16
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3.8 FuRboden

Mal3nahme: Sichtkontrolle Wartungsinte rvall:  Werkstattaufenthalt
Genaue Kontrolle Revision

Baugruppe: FuRboden, vollst. Zeichnung: 0 13581.0.21.100
Bodenplatte 2 13581.0.21.100.01
Anstrich und Anschriften 013627.2.11.000.001

Spezialwerkzeuge: keine

Arbeitsanweisung:

Kontrolle aller FuRBbodenplatten auf Beschadigungen. Stark beschadigte oder durch-
gebrochene Platten sind auszutauschen (siehe unten).

Kontrolle des Hohenversatzes zwischen benachbarten Platten bzw. zum Untergestell
(zulassig ist ein Hohenversatz max. 1,0 mm).

Kontrolle und gegebenenfalls nachziehen aller Verschraubungen (2) der Ful3boden-
platten.

Kontrolle der Abdichtung zwischen den Ful3bodenplatten (1) auf Beschadigung und
Dichtheit. Gegebenenfalls Abdichtung ausbessern mit Sikaflex 221 UV (vorbehandeln
mit Sika-Haftreiniger 205).

Kontrolle der FuRbodenbeschichtung (3) auf Beschadigung. Stark beschéadigte Be-
schichtung ist zu erneuern.

Bild 44: Abdichtung der FuBbodenplatte Bild 45:
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3.9 Ladegutsicherungseinrichtungen

Mafl3nahme: Sichtkontrolle Wartungsinte rvall: Werkstattaufenthalt /
Revision

Baugruppe: Zeichnung:
Spezialwerkzeuge: keine

Arbeitsanweisung:

— Kontrolle aller Verzurrpunkte im Fuf3boden (1) und an den Stirnwanden (2) auf Ver-
formungen und Risse (Grundmaterial und Schwei3nahte).

— Sauberung der Verzurrpunkte von Fremdstoffen

Bild 46: Verzurrose im FuRboden Bild 47: Verzurrose in der Stirnwand

3.10 Farbgebung und Beschriftung

Mal3nahme: Sichtkontrolle Wartungs intervall:  Werkstattaufenthalt /
Revision
Baugruppe: Anstrich und Anschriften  Zeichnung: 0 13627.2.11.000.001

Spezialwerkzeuge: keine

Arbeitsanweisung:
- Kontrolle aller Anschriften auf Lesbarkeit und gegebenenfalls Ausbesserung.

— Ausbesserung stark beschadigter Anstriche, insbesondere der Signalfarben fur Griffe,
Bedienelemente und Verzurrpunkte.
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4 Reparatur
4.1 Allgemeines

Die Reparatur und der Austausch von Bauteilen/-gruppen dirfen nur durch geschultes und
eingewiesenes Personal erfolgen. Es dirfen nur zugelassene Bauteile und Materialien ein-
gesetzt werden.

Grundlage fur alle Reparaturmafinahmen sind die in der Reparaturanleitung genannten Kon-
struktions- und Fertigungsunterlagen. Abweichungen von der urspringlichen Konstruktion
bedirfen der Zustimmung des Halters.

Hinweis: Reparaturen (auch Kleinstreparaturen) an Wagen der Firma TRANSWAGGON
durfen ausschlief3lich durch von Transwaggon zugelassene Werke durchgefihrt
werden. Samtliche vorgenommene Reparaturen sind unverziglich per "Be-
triebsfreigabe” gemalR VPI-Instandhaltungsleitfaden/AST an TRANSWAGGON
zu melden.

4.2 Wagenkasten

Malinahme: Reparatur von beschadigten Anbauteilen
Baugruppe: Fahrzeugaufbau Zeichnung:  013627.0.19
Spezialwerkzeuge: Schweil3gerat

Arbeitsanweisung:

1. Beschadigte Anbauteile des Untergestells und des Wagenkastenaufbaus wie Halter
oder Rippen sind mit Brennschneiden zu entfernen. Dabei ist darauf zu achten, dass
eine Erwarmung der umgebenden Teile weitestgehend vermieden wird, um das Ver-
ziehen des Wagenkastens zu verhindern.

2. Auszuwechselnde Teile sind nach Zeichnung zu fertigen und zu montieren.
3. Beim Neuanschweil3en ist flir eine geeignete Warmeabfuhr zu sorgen.

4. Bei Bauteilen, die die Geometrie des Untergestelles oder des Wagenkastens beein-
flussen kénnen, ist anschlieRend dieser Bereich entsprechend den Messbléattern zu
vermessen.

5. Sollten Reparaturarbeiten im Bereich der Dichtkanten ausgefuhrt werden, ist die
Dichtheit des Wagens zu prifen und bei Notwendigkeit nachzubessern.
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4.3 Schiebewand

Mal3nahme: Demontage der Schiebewand

Baugruppe: Schiebewand, vollst. Zeichnung: 0 13627.0.22.100
Blatt 1und 2

Spezialwerkzeuge: Hebezeug

Arbeitsanweisung:

1. Die Schiebewand ist an den daflr vorgesehenen Befestigungsdsen durch geeignete
Hebezeugen zu sichern.

2. Der Verschluss der entsprechenden Wagenseite ist zu 6ffnen und die Wand aus-
schwenken.

3. Aushebesicherung (2) entfernen

4. Die Wand ist jetzt geringfligig und vorsichtig mit den Anschlagmittel Gber die Lauf-
schiene zu heben

5. Wand von unten mit einer Drehbewegung ausschwenken, dabei das obere Wandprofil
aus den Klauen im Dachgurt ausfadeln (Abbildung 5).

Bild 48: Befestigung Aushebesicherung Bild 49: Demontage Fuhrungsarm

Abbildung 5: Ausfadeln aus dem Dachgurt
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Die Montage der Wand erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie oben beschrieben.

Zu beachten ist hier, dass zusatzlich:

1. Diverse Anpassarbeiten der Schiebewand an die vorhandenen Dichtleisten von Stirn-
wand und Mittenprotal und eventuelle Nachstellungen am Betatigungsgestange not-

wendig sind,
2. Wand schlieRen (Kontrolle: s. Punkt. 4.4 Montage Laufschiene und Punkt 4.5 Montage
Betatigungswelle)
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4.4 Laufschiene

Mal3nahme: Demontage Laufschiene
Baugruppe: Laufschiene, Anbau Zeichnung: 01324.2.22.400
Spezialwerkzeuge: keines

Arbeitsanweisung:

1.

Wand uber der betreffenden Laufschiene 6ffnen und in die vollstdndig ged6ffnete Stel-
lung verschieben.

Schiebewand gegen Verschieben sichern.

3. Den Handhebel der Betatigungseinrichtung aus der Endstellung bewegen, damit ist

© N o o

die Verbindungsstange zur Schwenkwelle spannungsfrei.

Stirnseitig des Wagens ist der Verbindungsbolzen (1) zu dem Verschlussgesténge zu
l6sen.

Spannstift (2) entfernen
Stirnwandseitiges Lager (3) demontieren und Nabe (4) aus der Wellenhulse entfernen.
Demontage der Lagerschalen (5).

Welle mit wagenmittigen Endlager (6) von der Nabe abziehen.

Bild 52: Lagerschalen der Laufschiene Bild 53: Endlager wagenmittig
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Montage der Laufschiene erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie zuvor beschrieben. Zu
beachten ist hier, dass zusatzlich

1.

5.
6.

Wagenmittiges Endlager vor Montage fetten ist.

2. Die Uberhohung und Versatz zwischen den Wellen darf max. 3 mm betragen.
3.
4

. Handhebel der Betéatigungseinrichtung in gedffneten Zustand, d.h. in Endstellung be-

Verbindung zu stirnseitigem Verschluss herstellen.

wegen.
Schiebewand entsichern.
Wand schliel3en

Kontrolle: Bei geschlossener Handhebelstellung lastet die Wand auf den Nocken (2) und

7.

Bild 54: Lagerschale am Untergestell

die Laufrollen (3) sind entlastet. Weiterhin ist zu kontrollieren, dass das untere
Wandprofil an den Wandanschlagen (4) am Untergestell anliegt.

Wand verschieben und Freiheit prufen.
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Abbildung 6: entlastete Laufrolle

Bild 55: Wandanschlag am Untergestell
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4.5 Betatigungswelle

Mal3nahme: Demontage Betatigungswelle
Baugruppe: Betatigungswelle, obere Anbau  Zeichnung:  013627.2.21.610.001
Spezialwerkzeuge: keines

Arbeitsanweisung:

1. Wand der betreffenden Betéatigungswelle 6ffnen und in die vollstandig geotffnete Stel-
lung verschieben.

2. Schiebewand gegen Verschieben sichern.

3. Den Handhebel der Betatigungseinrichtung aus der Endstellung bewegen, damit ist
die Verbindungsstange zur Betéatigungswelle spannungsfrei.

4. Entfernen des stirnwandseitigen Abdeckbleches am Dachtrager.

5. Stirnseitig des Wagens ist der Verbindungsbolzen (1) zu dem Verschlussgestange zu
l6sen.

6. Bolzenverbindung (1 und 2) zwischen der Verschlussgestdnge und der Welle entfer-
nen.

7. Bolzenverbindung zwischen den Klauen und der Welle entfernen.
8. Demontage der Lage (3).

\t\\ W.A

\\K\‘

%
N
SN

Abbildung 7: Anschluss obere Betatigungswelle

Montage der Schwenkwelle

1. Welle einsetzen — Lager so montieren, dass sie an den Aufnahmerippen des Dachgur-
tes anliegen. (3)

2. Montage Bolzenverbindung zwischen Verschlussgestange bzw. Klauen und der Welle.
Einstell und Einbauwerte sind der Zeichnung zu entnehmen.

3. Stirnseitiges Abdeckblech (2) montieren
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Kontrolle:  Bei geschlossener Handhebelstellung lastet das obere Wandprofil auf den An-
schlagen (4) am Dachtrager.

Bild 57: Wandauflage am Dachtrager

4.6 Verschlusssystem

Mal3nahme: Austausch von Betéatigungselementen
Baugruppe: Betatigungswelle, obere Anbau  Zeichnung: 0 13627.2.21.610.001
Spezialwerkzeuge: Keine

Arbeitsanweisung:

1. Defekte oder beschadigte Bauteile sind zu demontieren, nach Zeichnung zu reparie-
ren bzw. neu anzufertigen.

2. FUr den Austausch oder Reparatur von Betatigungselementen ist es ausreichend, die
Schiebwénde auf die andere Wagenseite zu schieben und gegen ein weiteres Bewe-
gen zu sichern.

Montage:

1. Totpunktstellung 5 mm des Hebels ist zu kontrollieren. Der Hebel (1) muss am Mitten-
zapfen zur Anlage kommen. Der Bedienhebel muss am Anschlag anliegen.

2. Das Verschlusssystem ist nach Zeichnung einzustellen. Das Anliegen der Schiebe-
wand auf dem Dachtrager bzw. am Untergestell ist nach Punkt 4.3, 4.4 und 4.5 zu
kontrollieren.

3. Nach den Reparaturarbeiten am Verschlusssystem ist die Dichtheit des Wagens zu
prufen und bei Notwendigkeit nach Punkt 4.7 auszubessern
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4.7 Dichtsystem

Malinahme: Auswechseln des Dichtgummis

Baugruppe: Schiebewand, vollst. Zeichnung: 0 13627.0.22.100
Gummiprofil 4 13624.0.22.000.010

Spezialwerkzeuge: Nietpistole

Arbeitsanweisung:

1. Kontrolle der SpaltmalRe zwischen den Verschlei3blechen und den Dichtleisten sowie
zwischen Dichtgummi und Dichtleisten gemal AST und VPI-IL. Bei Beschadigungen
sind die Dichtleisten oder/und die Dichtgummis zu erneuern.

4.8 FuRboden

Malinahme: Austausch von Fu3bodenplatten

Baugruppe: Ful3boden, vollst. Zeichnung:  013581.0.21.100
Bodenplatte 2 13581.0.21.100.01
Anstrich und Anschriften 013627.2.11.000.001

Spezialwerkzeuge: keine

Arbeitsanweisung:
1. Losen aller Verschraubungen.
2. Platten von unten mittels Brechstange lockern und herausnehmen.
3. Alte Versiegelung an den Kanten entfernen und schadhafte Auflagen erneuern.
4

. Neue Platte einlegen und verschrauben (Hohenversatz zu benachbarten Platten bzw.
Untergestell max. 1,0 mm).

5. Rander neu abdichten.

ACHTUNG: Die Bodenplatten werden grundsatzlich von TWA beigestellt. Der Ein-
bau von Fremdmaterial ist nicht zulassig.
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5 Ansprechpartner TWA

TRANSWAGGON GmbH
Technik / Engineering
Heinrich-Hertz-StraRe 115
D-22083 Hamburg

Tel.: +49 40 22808-178
Fax: +49 40 22808-219

E-Mail: bertram.wieloch@transwaggon.de

TRANSWAGGON GmbH
Technik / Operating
Heinrich-Hertz-StralRe 115
D-22083 Hamburg

Tel.: +49 40 22808-177
Fax: +49 40 22808-219

E-Mail: schaden@transwaggon.de

TRANSWAGGON GmbH
Vertrieb
Heinrich-Hertz-StralRe 115
D-22083 Hamburg

Tel.: +49 40 22808-0
Fax: +49 40 22808-248

E-Mail: info@transwaggon.de

TRANSWAGGON GmbH
Technik / Spare Parts
Heinrich-Hertz-StralRe 115
D-22083 Hamburg

Tel.: +49 40 22808-185
Fax: +49 40 22808-219

E-Mail: ersatzteile@transwaggon.de
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6 Ersatzteilverzeichnis
6.1 Wagennummer 83 80 2745 000 - 499
6.1.1 Laufwerk

Radsatz @ 920 mm TG 1001

6.1.2 Federung

Parabelfeder 23,5t 2-100-007
6.1.3 Bremse

Steuerventil KE2a/3,8SL-D-1,4 3-500-001
Bremsklotzsohle 250 (GG) 3-000-000

6.2 Wagennummer 83 80 2745 601 - 850
6.2.1 Laufwerk

Radsatz @ 920 mm TG 1001

6.2.2 Federung

Parabelfeder 23,5t 2-100-007
6.2.3 Bremse

Steuerventil KE2a/3,8SL-ALB/d8 3-500-009
Wiegeventil WM10 3-510-000
Bremsklotzsohle 250 (GG) 3-000-000
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6.3 Wagen mit K-Sohle
6.3.1 Laufwerk

Radsatz @ 920 mm TG 1004

6.3.2 Federung

Parabelfeder 23,5t 2-100-007
6.3.3 Bremse

Steuerventil KE2d SL-ALB/d53 3-500-021
Wiegeventil WM10 3-510-000

Bremsklotzsohle Becorit 929/1SG-250mm | 3-010-000

6.4 Zug- und Stol3einrichtung

Puffer, 105 Hub TG 5003
Zugeinrichtung kompl. mit Elastomerfeder

6.5 Wagenkasten

Fahrzeugaufbau 0 13627.0.19

Schiebewand, vollst. 0 13627.0.22.100 Blatt 1 und Blatt 2
Ful3boden, vollst. 013581.0.21.100

Bodenplatte 2 13581.0.21.100.01

Gummiprofil 4 13624.0.22.000.0110
Laufschiene, Anbau 0 1324.2.22.400

Betatigungswelle, obere Anbau 013627.2.21.610.001
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